Tehnicki list sto
StoPox GH 502

CE

gl

EP Grundiranje

Karakteristi¢na obiljezja

Primjena e u unutrasnjosti i na otvorenom
¢ na podnim povrSinama
* na cementom vezanim, suhim podlogama kao §to su betonske povrsine
ili estrih
e masa za izravnavanje kod dubina hrapavosti > 0,5 mm

kao sastavna komponenta ispitanih sustava za povrsinsku zastitu OS 8 i
0Ss 11

Svojstva e vrlo dobro vezivanje za mineralne podloge

e spitan s obzirom na &vrsto¢u na kidanje i stvaranje mjehuri¢a kod
djelovanja vlage sa straznje strane

¢ na gradili§tu se moZze posipati kvarcnim pijeskom

Optika ¢ transparent

Napomene ¢ Proizvod prema EN 1504-2
e Proizvod prema EN 13813

Tehnicki podaci

Kriterij Norma/propisi Vrijednost Napo-
za ispitivanje mene
Prionljivost (28 dana) EN 1542 >2,0 MPa
Viskoznost (kod 23°C)  EN ISO 3219 450-650 mjesavina
MPa.s
Tvrdoc¢a D po Shoreu DIN 53505-D/EN  77-83
ISO 868
Gustoc¢a mjesavine EN I1SO 2811 1,05 -1,11
23°C g/cm3

Kod navodenja karakteristi¢nih vrijednosti radi se o prosjecnim
vrijednostima. Zbog primjene prirodnih sirovina u nasim proizvodima,
navedene vrijednosti pojedine isporuke mogu neznatno odstupati bez da
to ima negativnog utjecaja na prikladnost proizvoda.

Podloga

Zahtjevi Zahtjevi u pogledu podloge:
Podloga mora biti suha, nosiva i bez ikakvih razdvojnih sastojaka,
svojstvenih ili stranih ovom proizvodu. Potrebno je ukloniti nedovoljno
¢vrste slojeve i nakupljenu suspenziju.
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Suha prema definiciji ZTV-ING (Smjernice za gradevinske objekte),
medutim u zavisnosti od kvalitete betona. Preostala vlaznost smije
iznositi maks. 4 tez.% uz kvalitetu betona do C30/37 i maks.

3 tez.% uz beton C35/45, mjereno pomocu CM uredaja.

Temperatura podloge vec¢a od +8 °C i 3K iznad rosista.
Vlagna &vrstoc¢a prianjanja srednje 1,5 N/mm?
Vlagna ¢vrstoc¢a prianjanja minimum 1,0 N/mm?

Priprema podloge Podloga se mora pripremiti prikladnim mehani¢kim postupcima, npr.
saémarenjem, glodanjem i nastavnim saémarenjem ili abrazivnim
mlazom nekog drugog krutog materijala ili dijamantnim brusenjem.
dopustena relativna vlaznost zraka

Upute za upotrebu

Temperatura pri izvodenju Najniza temperatura pri izvodenju: + 8°C xxx
NajviSa temperatura pri izvodenju: + 30°C

Vrijeme obrade Kod temperature od +10 °C: ca. 60min
Kod temperature od +23 °C: ca. 40min
Kod temperature od +30 °C: ca. 20min

Omjer mijesanja Komponenta A : Komponenta B = 100 : 45 teZinskih dijelova

Nacin mijeSanja Komponenta A i komponenta B se isporucuju u to¢no uskladenom
omjeru mijeSanja. Komponentu A izmijeSati i zatim bez ostatka dodati
komponentu B.
Dobro izmijeSati sa sporom mijeSalicom (najviSe 300 okretaja/min), dok
ne nastane homogena i nepjeniva masa. Masu svakako izmijeSati sa
strane i po dnu, kako bi se stvrdnjiva¢ jednoli¢no rasporedio. MijeSanje
treba da potraje najmanje 3 minuta.
Masa se ne smije ugradivati iz pakiranja u kojem je roba isporu¢enal
Nakon mijeSanja presuti u Cistu posudu i jo$ jednom pazljivo izmijesati.

Temperatura pojedinih komponenata trebala bi kod mijeSanja da iznosi
najmanje 15°C.

Potrosnja Vrsta primjene pribl. potrosnja

Kao grundiranje, prema podlozi 0,2-0,3 kg/m2

Potro$nja materijala zavisi izmedu ostalog o obradi, podlozi i
konzistenciji. Navedene vrijednosti potro§nje mogu posluziti samo kao
orijentacija. To¢ne vrijednosti potroSnje mogu se eventualno odrediti na
samom objektu.

Nadogradnja slojeva Standardno grundiranje ispod bezotapalnih, nerazvodnjenih StoPox
premaza (unutra / vani).
1. Priprema podloge
2. Temeljni premaz StoPox GH 502
3. StoCretec sustavi za povrsinsku zastitu OS 8 i OS 11
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Aplikacija 1. Priprema podloge

2. Temeljni premaz

ZamijeSani materijal nanosi se u obilnoj koli¢ini do potpunog nestanka
bilo kakvih pora na podlozi pomoc¢u gumenog ravnala, nakon ¢ega se
valijkom/€etkom ravnomjerno rasporeduje po povrSini. Izbjegavajte
stvaranje lokvica.

PotroSnja: ca. 0,2 - 0,3 kg/m2, ovisno o hrapavosti podloge.

Ako se ne premazuje unutar 48 sati, tada se svjezi temeljni premaz
posipa

vruce susSenim kvarcnim pijeskom StoQuarz

0,3 - 0,8 mm (ne previse, ve¢ zrno do zrna).

PotroSnja ca. 0,5 - 1,0 kg/m?

3. Grebana glet-masa (Kratzspachtelung)/izravnavanje dubine
hrapavosti do debljine sloja od 1 mm

prema Tehni¢kom listu StoPox GH 502.

Omjer mijeSanja 1:1 tezinskih dijelova, potro$nja ukupne smjese:
ca. 1,50 kg/m? i mm debljine sloja.

PotroSnja StoPox GH 502: oko 0,7 kg/m2 i mm debljine sloja
PotroSnja StoQuarz 0,01 mm: oko 0,4 kg/m2 i mm debljine sloja
PotroSnja StoQuarz 0,1 - 0,5 mm: oko 0,4 kg/m?

Po potrebi svjezi samorazlijevajuéi mort pospe se vruée susSenim
kvarcnim pijeskom StoQuarz 0,3 - 0,8 mm il

StoQuarz 0,6 - 1,2 mm.

Potrodnja: ca. 3,0 - 5,0 kg/m?

4. Samorazlijevajuc¢i mort debljine sloja 1,2 - 4,0 mm

Omjer mijeSanja oko 1:2 tezinskih dijelova, potro$nja ukupne smjese:
ca. 1,8 kg/m2 i mm debljine sloja.

PotroSnja StoPox GH 502: oko 0,6 kg/m2 i mm debljine sloja
PotroSnja agregata Sto Zuschlag KS: oko 1,2 kg/m2 i mm debljine sloja

ZamijeSani materijal izvuce se rakelom (s 48 ili 95 zubaca, Sto-
Katalog alata), te se kriznim potezima ravnomjerno rasporedi
pomodu igliastog valjka.

Po potrebi svjezi samorazlijevajuéi mort pospe se vruce suSenim
kvarcnim pijeskom StoQuarz 0,3 - 0,8 mm il

StoQuarz 0,6 - 1,2 mm.

Potrosnja: ca. 3,0 - 5,0 kg/m?

Kod nizih temperatura materijala i objekta potro$nja
materijala se povecéava.

5. Premazivanje
Aplikacija sustava za povrSinsku zastitu OS 8 i OS 11 provodi se prema
navodima iz uputa za izvodenje u skladu s DIN V 18026.

Napomena:
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PotroSnje materijala za gornje slojeve iznad ispitanih podloga sukladno
Smijernici Njemackog odbora za armirani beton (DafStb-Richtlinie), iz
listopada 2001., navedene su u podacima o izvedbi (Prilog A) uz
certifikat o sukladnosti.

Susenje, stvrdnjavanje,
vrijeme obrade

Vrijeme izvodenja

Kod + 10 °C otprilike 32 sati
Kod + 23 °C otprilike 12 sati
Kod + 30 °C otprilike 8 sati

Ciséenje alata

StoCryl VV / StoDivers EV 100 / StoDivers EV 200

Napomene, preporuke,
ostalo

Opce smijernice za izvodenje vidi www.stocretec.de

Pakiranje Kanta
Broj artikla Artikl Pakiranje
08167/004 StoPox GH 502 set 28 kg set
08167/003 StoPox GH 502 set 551 kg set
08167-003 StoPox GH 502 komp.A 190 kg bacva

Skladistenje

Uvijeti skladistenja

Skladistiti na suhom mjesto i zastiéeno od smrzavanja. Zastititi od
izlaganje sunéevim zrakama.

Rok trajanja

Najbolja kvaliteta u originalnoj ambalazi do ... (vidi ambalazu).

Atesti / certifikati

09/6005/0S-8.6/328 StoCretec OS 8.6

09/6005/0S-8.7/325 StoCretec OS 8.7

09/6005/0S-8.8/329 StoCretec OS 8.8

09/6005/08-8.9/330 StoCretec OS 8.9

09/6005/0S-11a/324 StoCretec OS 11a.3

09/6005/0S-11b/323 StoCretec OS 11b.3

Proizvodna skupina Grundiranje
GISCODE REO1
Sigurnost Ovaj proizvod mora se oznaciti prema EU smjernicama. Kod prve

isporuke dobi ¢ete EG-sigurnosno tehnicki list. Molimo vas uvazite
informacije o upotrebi proizvoda, skladistenju i zbrinjavanju.
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Posebne napomene

Informacije odnosno podaci u ovom Tehni¢kom listu sluze kako bi se
osigurala uobi¢ajena svrha primjene odnosno uobiajena upotrebljivost,
a temelje se na nasim saznanjima i iskustvima.

One, medutim, ne oslobadaju korisnika od toga da na vlastitu
odgovornost provjeri prikladnost i primjenjivost.

Nacini primjene, koji nisu izri¢ito spomenuti u ovome Tehnickom list,
dopusteni su tek nakon konzultacije s tvrtkom Sto Ges.m.b.H. Bez
dopustenja, korisnik sam snosi rizik. To prije svega vrijedi za
kombinacije s drugim proizvodima.

Izdavanjem novog Tehnickog lista svi dotadasnji Tehnicki listovi prestaju
vrijediti. Pojedino najnovije izdanje moZe se skinuti s Interneta na adresi
www.sto.com.

Sto Ges.m.b.H.
Richtstrasse 47
A - 9500 Villach
Tel. (+43) 4242 33133
Fax (+43) 4242 34347
Internet: www.sto.com

E-mail: info@sto.at
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